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DISPOSTTIP DE MOUIiAGE DE KECIPIEHTS EN EEATIERE 

THEEMOPIiASTXQUE 

La presenfce invention conceme des perfection- 
nements apportes aux dispositifs de moulage de recipients 
h partir de pr^formes en materiau theiirooplastique par 
soufflage ou etirage-souf f lage, lesdits dispositifs 
comportant un moule en trois parties, k savoir deux demi- 
moules pour le corps du recipient et un fond de moule pour 
le fond du recipient, les parties inf^rieures des deux 
demi-moules et la partie superieure du fond de moule 
comportant des moyens mutuellement emboitables, dans la 
position de fermeture du moule, pour assurer la rigidite 
axiale du moule en presence de la pression de soufflage, 
les deux demi-moules etant agences pour ^tre d6plac6s I'un 
par rapport a 1 'autre, entre ume position d'ouverture et 
une position de fermeture, sous Inaction de moyens 
d'actionnement commandes par une came fixe. ■ 

Pour le moulage par soufflage ou etirage-souf f lage 
de recipients tels que des bouteilles a partir fde 
pr^formes chauffees en matiere thermoplastique telle que 
le PET, il est connu d'utiliser des moules constitu6s de 
deux demi-moules mobiles I'un par rapport k 1' autre entre 
une position d'ouverture (chargement/d^chargement du 
moule) et une position de fermeture (soufflage ou 
etirage/souf f lage) . En particulier, il est connu d'agencer 
les deux demi-moules de maniere qu'ils soient rotatifs 
I'un par rapport a 1' autre (moules portefeuille) . De 
nombreuses realisations de tels moules, avec leurs moyens 
de fermeture et leurs moyens de verrouillage en ppsition 
fermee, sont connues (voir par exemple FR 2 646 802, 
FR 2 653 058, FR 2 659 265, FR 2 681 552, FR 2 733 176, 
FR 2 793 722, tous au nom de la Demanderesse) . 



DISPOSITIF DE MOUIjAGE, PAR SOUFFLAGE OU ETIRAGE-SOUFFLAGE, 
DE RECIPXENTS EN HATZERE THEKMOPLASTXQUE 

La pr^sente invention conceme des perfection- 
5 nements apportes a\ix dispositifs de moulage de recipients 
a partir de preformes en materiau thermoplastic[ue par 
soufflage ou etirage-souf f lage, lesdits dispositifs 
coinportant un moule en trois parties, k savoir deux demi- 
moules pour le corps du recipient et un fond de moule pour 

10 le fond du recipient, les parties inf^rieures des deux 
demi-moules et la partie superieure du fond de moule 
comportant des moyens mutuellement emboitables, dans la 
position de fermeture du moule, pour assurer la rigidite 
axiale du moule en presence de la pression de soufflage, 

15 les deux demi-moules etant agences pour etre d^places I'un 
par rapport a 1' autre, entre une position d*ouverture et 
une position de fermeture, sous Inaction de moyens 
d ' actionnement commandes par une came fixe. 

Pour le moulage par soufflage ou etirage-souf f lage 

20 de recipients tels que des bouteilles a partir de 
preformes chauffees en matiere thermoplastique telle que 
le PET, il est connu d'utiliser des monies constitu6s de 
deux demi-moules mobiles I'un par rapport a 1' autre entre 
une position d'ouverture (chargement/dechargement du 

25 moule) et une position de fermeture (soufflage ou 
etirage/souf f lage) . En particulier, il est connu d'agencer 
les deux demi-moules de mani^re qu'ils soient rotatifs 
I'un par rapport k 1' autre (monies portefeuille) . De 
nombreuses realisations de tels monies, avec leurs moyens 

30 de fermeture et leurs moyens de verrouillage en position 
ferm^e, sont connues (voir par exemple FR 2 646 802, 
FR 2 653 058, FR 2 659 265, FR 2 681 552, FR 2 733 176, 
FR 2 793 722, tous au nom de la Demanderesse) . 




La constitution du moule en seulement deux demi- 
moules est possible lorsque le recipient a fabriquer 
possede "une forme relativement simple et est facilement 
extractible du moule. C'est le cas notamment lorsque le 
5 fond du recipient ne presente pas de reliefs prononces 
(fond hemisph^rique ou fond plat par example) . 

L' actionnement des deiox demi-moules a la fermeture 
et a I'ouverture est command^ mecaniquement , a I'aide d'un 
galet, solidaire des demi-moules par des moyens de 

10 transmission, qui coop^re avec une came disppsee 
lat^ralement et presentant le profil requis. Fr^quemment, 
il s*agit d'un ensemble de plusieurs moules months sur un 
support commun toumant (carrousel) et la came est montee 
fixe lateralement . 

15* Par centre, lorsque, comme cela se presente dans 

la majorite des cas, le fond presente une conformation 
complexe (fond petaloide ou fond bombe a convexite toum^e 
vers 1 ' interieur/ par exemple) , le recipient ne peut pas 
Stre extrait, sans deformation et done sans endommagement , 

20 d*un moule en deux parties. C'est la raison pour laquelle 
on a recours, pour la fabrication de tels recipients k 
fond de foxmB complexe, ^ des moules en trois parties, 
comprenant dexix demi-moules ecartables/rapprochables I'un 
de 1 ' autre (notamment articul6s en rotation) pour le 

25 moulage du corps du recipient et un fond de moule 
deplagable axialement pour le moulage du fond du 
recipient. 

De fagon classique alors, 1 ' actionnement du fond 
de moule est devolu a des moyens specif iques, equipes de 
30 leur propre galet coop^rant avec une came distincte. 

II faut en outre souligner que, pour renf orcer . 
mecaniciuement le moule lorsqu'il est soumis a la pression 
de soufflage, on a pr^vu une solidarisation mecanique des 



deux demi-moules et du fond de itioule dans la position de 
fermeture du moule. A cet effet, la par tie inf6rieure des 
dexix demi-moules et la partie superieure du fond de moule 
sont a recouvrement mutuel et sont equipees de moyens 
mutuellement emboi tables, tels que par exemple gorge 
p^ripherique/ sail lie periph6rique par exemple sous forme 
d'une saillie annulaire s'emboxtant dans la gorge. II en 
r^sulte que le d^placement axial du fond de moule ne peut 
avoir lieu que lorsque les dexix demi-moules sont dans une 
position suffisamment entrouverte pour laquelle les moyens 
mutuellement emboites sont degages . II est done necessaire 
que les deplacements des demi-moules et du fond de moule 
aient lieu selon une sequence bien precise, 

Ges exigences entrainent la necessite d*xm 
positionnement relatif rigoureux des deux cames commandant 
respectiv^ent les mouvements des demi-moules et du fond 
de moule, avec la mise en ceuvre de moyens de r^glage pour 
assurer la precision requise de ce positionnement relatif. 

En definitive, la conception actuelle des 
dispositifs de moulage avec moule en trois parties, 
faisant appel a deux cames commandant les deplacements des 
demi-moules et du fond de moule respectivement , se r^v^le 
coinplexe et encoiribrante par la presence des double moyens 
d' actionnement , et couteuse a mettre en place et a 
entretenir pour assurer le positionnement mutuel correct 
des deux cames dont est tributaire le parfait synchronisme 
des mouvements des trois parties constitutives du moule. 

A cela il faut a j outer les problemes engendres, 
dans les installations tournantes a moules multiples, par 
1 ' entree en contact des galets avec les cames fixes 
mont^es lat^ralement et par les phenomenes de rebond qui 
en d^coulent et qui sont g^n^rateurs de vibrations 
importantes. Or, dans un agencement actuel de moule en 




trois parties, ce sont au moins deux galets qui entrent en 
contact avec deux cames respect ives pour chaque moule, ce 
qui entralne un cumul des plienomenes vibratoires • 

La recherche de vitesse de f onctionnement tou jours 
plus elevee, conduisant a des cadences de production 
tou jours plus importantes, conduit, d'une part, a 
rechercher une siinplif ication structurelle permettant de 
reduire les inert ies et, d' autre part, a r6duire de la 
fagon la plus complete possible les phenom^nes vibratoires 
accoxnpagnant 1 ' entree en contact des galets avec la came 
correspondcinte . 

C'est dans cette optique que 1 • invention propose 
de perf ectionner le dispositif de moulage expose au 
preaitibule, lequel, etant agence conform^ment . a 
1' invention, se caracterise en ce qu'il comporte des 
moyens de liaison entre au moins un demi-moule et/^ou 
iesdits moyens d' actionnement desdits demi-moules, dV^n 
08te, et le fon4 de moule, de 1* autre cote, de maniere que 
le d^placement du fond de moule soit coramande par le 
deplacement d'au moins voci demi-moule et/ou Iesdits moyens 
d'actionnement de telle fagon que : 

- lors de I'ouverture du moule, Iesdits moyens 
d' actionnement provoquent le d^but du deplacement 
d'ecartement mutuel desdits demi-moules jusqu'^ ce que 
Iesdits moyens mutuellement emboitables soient Iib6r6s 
I'un de 1* autre, tandis que Iesdits moyens de liaison 
demeurent inop6rants et que le fond de moule reste dans 
sa position, puis que, tandis que Iesdits moyens 
d' actionnement continuent a provoquer la pour suite de 
I'ecartement mutuel des deux demi-moules, les moyens de 
liaison deviennent fonctionnels et provoquent le 
deplacement du fond de moule pour I'ecarter axialement 
desdits demi-moules. 



et que 

- lors de la fermetuire du moule, lesdits moyens 
d'actionnement provoquent le debut du rapprochement des 
deux demi-moules en m&ne temps que lesdits moyens de 
liaison commandent le d^placement axial du fond de moule 
jusqu'a sa position entierement relevee, puis que, 
lesdits moyens de liaison devenant inoperants, lesdits 
moyens d' actionnement finissent de provoquer le 
rapprochement des deux demi-moules I'un contra 1' autre 
avec venue en prise des moyens emboxtables solidarisant 
mecaniquement axialement les deux demi-moules et le fond 
de moule. 

De fagon preferee, car il semble que la mise en 
ceuvre soit la plus simple, on pr^voit que lesdits moyens 
de liaison soient interposes entre un des demi-moules et 
le fond de moule. En particulier, lorsque chaque demi- 
moule est constitu^ par une demi-unit6 porte-moule 
supportant de fagon amovible \in bloc metallique dans 
lequel est usinee une demi-cavit6 du coirps de recipient, 
il est preferable que les moyens de liaison soient 
interposes entre une unite porte-moule et le fond de 
moule. De m§me, lorsque le fond de moule comporte un bloc 
interchangeable en fonction de la forme du recipient, 
lequel bloc est rendu solidaire d»une structure porteuse, 
il est alors preferable que les moyens de liaison soient 
interposes entre un des demi-moules (respectivement une 
des unites porte-moules) et la structure porteuse. 

Grace a ces dispositions, on elimine les moyens 
independants d' actionnement du fond de moule, ce qui, 
d'une part, simplifie 1 ' architecture d' ensemble de la 
machine et, d' autre part et surtout, ^vite les reglages 
longs et minutieux requis pour le positionnement mutuel 
correct des de\jLx cames. Au surplus, chaque moule constitue 



maintenant une iinite f onctionnelle complete qui est montee 
et instance en tant que telle et qui n'est associ^e qu'^ 
une seule source de mouvement const ituee par la. came 
unique. Enfin, et cet avantage n'est pas le moindre, 
1 • Elimination de la commande independante du fond de moule 
avec sa came propre permet de reduire considerablement les 
problemes vibratoires mentionnes plus haut. II devient 
alors possible d'envisager de faire fonctionner un tel 
dispositif a des vitesses sensiblement plus elevEes que 
celles pratiquees jusqu"^ maintenant. 

Dans un mode de realisation pr6f6r6, les moyens de 
liaison comprennent une bielle de liaison dont les 
extremites sont munies de moyens d ' accouplement a trois 
degres de liberte en rotation pour sa liaison au demi- 
moule et pour sa liaison au fond de moul.e, 
. respectivement ; 
et en outre la liaison de la bielle avec le fond de moule 
est agenc6e pour, lors de I'ouverture du moule, pivot:er 
lib'rement sous 1 ' entrainement du susdit demi -moule tandls 
que les deux demi-moules s ' entrouvrent jusqu'^ une valeur 
angulaire predeteirminee, puis venir en appui centre une 
but6e solidaire du fond de moule lorsque les demi-moules 
s • entrouvrent sous ladite valeur angulaire, et enfin 
repousser axialement le fond de moule lorsque les deux 
demi-moules achevent leur parcours d'ouverture, et 
inversement lors de la fermeture du moule. 

De faQon simple, les susdits moyens d* accouplement 
a trois degres de liberte en rotation sont de pr6f6rence 
des accouplements a rotule spheriqpae, ou comprennent, pour 
I'un, un accouplement k rotule spherique et, pour 1' autre, 
\xa accouplement a cardan, 

Dans un example de realisation simple, l^extremite 
inferieure de la bielle est liee par ledit accouplement k 



rotule spherique avec une biellette articulee en rotation 
sur un bras radial solidaire du fond de moule/ ladite 
butee etant constituee par une portion dudit bras. 

Bien que diverses configurations puissent §tre 
5 envisagees, il est cependant avantageux de faire en sorte 
que la biellette soit articulee sur le bras radial par un 
axe perpendiculaire a I'axe du moule ; on peut notamment 
alors prevoir que la biellette soit realisee sous forme 
d'un sabot massif auquel est lie 1 ' accouplement respectif. 

10 Avantageusement, des moyens de rappel elastique 

sont accouples au fond de moule pour aider au deplacement 
axial du fond de moule depuis sa position d'ouverture 
jusqu'^ sa position de fermeture. 

Grace aux dispositions conformes a 1* invention, on 

15 peut constituer une structure simple ne mettant en oeuvre 
qu'un petit nombre de pieces composantes parmi lesquelles 
ne figurent pas de pieces frottantes, ce q[ui evite I'usure 
et ecarte 1* apparition de jeux. Les efforts transmis sont 
relativement peu iinportants et les masses relativement 

20 faibles des pieces en mouvement conduisent a des inerties 
peu ^lev^es : un tel m^canisme est done susceptible de 
fonctionner a des vitesses elevees, ce qui permet 
d'envisager une Elevation des vitesses de f onctionnement 
de 1 * installation de moulage. 

25 La constitution de la biellette mobile sous forme 

d'un sabot massif conduit a une structure mecaniquement 
resistante capable d'encaisser sans deformation les chocs 
de butee marquant la transition entre le mouvement des 
demi-moules seul et le mouvement des demi-moules 

30 accompagne du deplacement axial du fond de moule. 

Enfin, bien que I'axe d' articulation de la 
biellette, respectivement du sabot, soit avantageusement 
perpendiculaire ^ I'axe du moule, la position de cet axe 




est, a vrai dire, indif f erente : il en resulte que le 
posit ionnement du bras radial n'a pas a §tre d'une trfes 
grande precision, ce qui simplifie la construction. 

Les dispositions de 1' invention trouvent une 
application pref6r6e, bien que non exclusive, dans les 
dispositifs de moulage a moule du type portefeuille dans 
lequel les deux demi-moules sont mutuellement pivotants. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description d^taill^e qui suit de certains modes de 
realisation pref6r6s donnas uniquement k titre d'exemples 
non limitatifs. Dans cette description, on se ref^re aux 
dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue sch^matique simplifiee, 
en coupe axiale, d'lm moule en trois parties vise p^r 
1 ' invention ; 

Les figures 2A a 2C montrent, en vue 
perspective, un des demi-moules de la figure 1 equipe 
conform^ent a. 1' invention respectivement dans trois 
positions f onctionnelles differentes ; et « 

la figure 3 est une vue en perspecti,ve 
illustrant nne variante des dispositions montr^es aux 

figures 2A a 2C. 

En se reportant tout d'abord k la figure 1, 
1' invention vise a perf ectionner les dispositifs de 
moulage de recipients k partir de pr^formes en mat^riau 
thermoplastique tel que le PET par soufflage ou etirage- 
soufflage, qui comportent un moule 1 en trois parties, k 
savoir deux demi-moules 2 et un fond de moule 3 - 

Les deux demi-moules 2 comportent chacun une 
empreinte 4 de la moitie du corps du recipient a fabriquer 
(par exemple une bouteille) et sont 6cartables ou 
rapprochables I'un de 1' autre transversalement . Dans 
1' exemple illustre, les deux demi-moules sont agences avec 



des oreilles exterieures 6 de maniere a etre montes sur ton 
axe 5 commun et a pouvoir Stre fermes ou ouverts par 
rotation autour de cet axe (moule portef euille) . Dans le 
cas ou les demi -monies coirprennent des unites porte-moules 
respectives, les oreilles 6 sont m^nag^es sur ces 
dernieres. Mais les perf ectionnements apportes par 
1 ' invention qui seront exposes plus loin peuvent cependant 
§tre mis en ceuvre avec des monies d'agencement different, 
par exemple avec des demi-moules mobiles par translation 
transversale . 

Traditionnellement, la commande d'ouverture et de 
fermeture des demi-moules 2 est assuree mecaniquement, par 
des moyens a biellettes articulees entra£nees par -un galet 
cooperant avec une came fixe. De tels moyens, non montres 
a la figure 1, sont decrits et illustres par exemple dans 
les dociaments FR 2 653 058, FR 2 681 552 ou FR 2 793 722. 

Le fond de moule 3, troisi^me partie du moule 1, 
comporte I'empreinte 7 de foincne complexe du fond du 
recipient a fabriquer et est d^plagable axialement selon 
I'axe 8 du moule (axe du recipient k fabriquer) . 

Pour assurer un assemblage mecanique du fond de 
moule 7 avec les deux demi-moules, en position de 
fermeture du moule, qui soit capable de supporter les 
efforts engendr6s par la pression elevee du soufflage (par 
exemple 40 x 10^ Pa) , on prevoit une solidarisation par 
des moyens mutuellement emboi tables, tels que 
gorge/ saillie, Dans 1» exemple illustre a la figure 1, le 
fond de moule 3 comporte une saillie 9 radiale s ' etendant 
sur tout ou partie de la peripherie lat^rale du fond de 
moule, dans la partie superieure de celui-ci coiff^e par 
les parties inferieures des demi-moules 2 ; de leur c6te 
les demi-moules 2 sont munis chacun d'une gorge 10 en 
correspondance . 




Dans une telle configuration, il est n^cessaire, 
pour ouvrir le itioule, de coimiencer 1 ' ouverture des demi- 
moules 2 seuls, le fond de moule 3 restant en place, 
jusqu'^ ce que les gorges 10 aient libere la saillie 9 ; 
5 puis alors, et seulement alors, le fond de moule 3 peut 
§tre deplace axialement tandis que les demi-moules 2 
achfevent leurs mouvements respectifs. Pour la fermeture du 
moule, il faut, inversement, ramener le fond de moule 3 
axialement pendant que les demi-moules 2 amorcent leur 

10 mouveraent de rapprochement, de sorte que le fond de moule 
3 soit en place pendant que les deux demi-moules 2 
achevent leur mouvement de rapprochement et que les gorges 
10 coiffent la saillie 9. 

Pour ecarter la commande specif ique a galet .et 

15 came fixe utilisee jusqu'a present pour deplacer le fond 
de. moule 3 et eviter les difficultes entrain^es par les 
reglages de positionnement mutuel des deux cames de 
commande des demi-moules 2 et du fond de moule 3 / 
respectivement, afin d'obtenir la synchronisation parfaijze 

20 des mouvements d^crits plus haut, on prevoit, conform^ment 
k 1' invention, des moyens de liaison entre au moins un 
demi -moule et/ou lesdits moyens ci galet/came d'action- 
nement des demi-moules 2 (qui sont conserves), d'un G6te, 
et le fond de moule 3, de 1' autre c8te, de mani^re que 

25 soient conserv^es les sequences de d6placements 
synchronises, exposees plus haut, des d^nai-moules 2 et du 
fond de moule 3 aussi bien a I'ouverture qu*^ la fermeture 
du moule - 

Un mode de realisation simple consiste a 
30 interposer lesdits moyens de liaison entre un des demi- 
moules et le fond de moule, et a les agencer par exemple 
de la fagon suivante. 



A la fig-ure 2A est montr^e une vue exterieure de 
I'un des demi -monies 2 (on apergoit les oreilles 11 sur 
lesquelles sont articul^es les biellettes - non montr^es - 
d' actionnement entrain^es par le galet d6plac6 par la came 
5 fixe dont question plus haut) . 

Les moyens de liaison 12 interposes entre le demi- 
moule 2 et le fond de moule 3 comprennent une bielle de 
liaison 13 munie k ses deux extr&nites de rotules 
spheriques pour constituer respectivement un accouplement 
10 14 avec le demi -moule 2 et un accouplement 15 avec le fond 
de moule 3 • 

De preference, les deux accouplements 14, 15 sont 
des accouplements a rotule. Eventuellement , I'une des 
rotules peut etre remplac6e par voci cardan ; altemative- 

15 ment, I'un et/ou 1* autre de ces accouplements peut etre 
remplace par tout dispositif procurant les trois degr^s de 
liberte requis pour r^aliser les sequences susmentionn^es . 

L ' accouplement 14 est situe sur la parol exteime 
du demi -moule 2, en un emplacement de celle-ci 

20 relativement eloigne de I'axe 5 de rotation de maniere a 
benef icier d'une amplitude suffisante de d^placement. 

L ' accouplement 15 est avantageusement prevu non 
pas sur le fond de moule lui-meme, mais sur I'extremite 
d'un bras 15 d'etendue radiale, solidaire du fond de moule 

25 3, de maniere que la bielle 13 s * etende approximativement 
parallelement a la face de contact 17 (plan de joint) du 
demi -moule 2 . 

Pour assurer la decomposition sequentielle des 
mouvements indiques plus haut, 1 ' accouplement 15 est 

30 solidaire d'une pi^ce mobile ou biellette 18 qui, dans 
1 ' exemple illustre a la figure 2A, est r6alis6e sous forme 
d'un sabot massif abritant le logement sph^rique recevant 
la rotule spherique solidaire de la bielle 13 . Le sabot 18 




est articul^ a rotation sur I'extremite du bras 16 par vin 
axe 19 qui, dans I'exemple illustre, est sensiblement 
perpendiculaire k I'axe 8 du moule (ou a son axe 5 de 
pivotement) . 

Par ailleurs des moyens de rappel ^lastique 
(ressort 20) sont associ^s au fond de moule 3 pour 
rappeler celui-ci en position de fe3nnet\ire. A la figure 
2A, le ressort 20 est interpose entre une partie de btti 
21 du dispositif de moulage et une glissi^re 22 solidaire 
du fond de moule 3 et cooperant avec un guide 23 fixe pour 
guider le fond de moule 3 dans son deplacement axial. 

La figure 2A montre le demi-moule 2 et le fond de 
moule 3 en position de fermeture (position illustr4e 
6galement a la figure 1) . 

Lorsqu'on commence a ouvrir les demi-moules 2 en 
ies faisant pivoter autour de leur axe 5, I'un de . ces 
demi-moules entraine, 'par 1 ' intermediaire de la bielle 13, 
le sabot 18 dans une rotation autour de son axe 19 cpmme 
illustr^ k la figure 2B. Toutefois, la liaison articulee 
entre le sabot 18 et le bras 16 est agenc6e de te,lle 
roaniere (par exeit^le, comme illustre, I'axe 19 est 
surelev^ par rapport au bras et le sabot 18 possede une 
face inferieure presentant vm. pan coupe 24) cpie le sabot 
18 peut toumer librement. 

Par consequent, au cours de cette phase de 
mouvement des demi-moules 2, le fond de moule 3 n'est 
so\amis a aucun effort d ' entrainement et il demeure dans sa 
position de fermeture, maintenu par le ressort 20. 

Lorsque les deixx: demi-moules 2 ont parcouru une 
plage angulaire predetermin^e a (figure 2B) , on est assure 
que les gorges 10 ont d6gag6 la saillie 9. A ce moment, la 
face 24 du sabot 18 entre en contact avec une surface 



d'appui 25, formant but6e, du bras 16, coinme illustre a la 
figure 2B. 

A partir de ce moment, le sabot 18 continue a §tre 
repouss^ par la bielle 13, mais ne peut plus basculer par 
rapport au bras 16. L' ensemble form^ par la bielle et le 
sabot constitue alors une jambe de force en appui sur le 
bras 16, qui exerce sur celui-ci une composante d' effort 
dirig^e vers le bas. Le fond de moule 3 est ainsi entra£n6 
axialement dans le sens de I'ouverture coinme illustre a la 
figu.re 2C. 

En sens inverse, pour la fermeture du moule, le 
demi -moule 2 entraine, par 1 * intermediaire de la bielle 
13, le fond de moule 3 qui parvient dans sa position 
relevee lorsque le demi-moule 2 a encore une plage 
angulaire a a parcourir. A ce moment, le sabot 18 quitte 
son appui sur la butee 25 du bras 16 et, le fond de moule 
3 etant alors desolidarise cin^atiquement du demi-moule 
2, celui-ci acheve seul son parcours de fermeture, avec sa 
gorge 10 venant coiffer la saillie 9 du fond de moule. Au 
cours de la premiere phase du mouvement, 1* effort de 
rappel que le res sort 20 exerce sur le fond de moule 3 
pour tendre a faire remonter celui-ci vers sa position 
relevee de fermeture du moule maintient la butee 25 du 
bras 16 au contact du sabot 18, de sorte que le fond de 
moule 3 accompagne le mouvement du demi-moule 2 . 

Bien entendu, de nombreuses variant es sont 
envisageables . . On soulignera en particulier que la 
position de I'axe 19 de rotation du sabot 18 est 
indif ferente, ce qui off re I'avantage que le position- 
nement du bras 16, lors de la fabrication, n'a pas a §tre 
d'une grande precision. A titre d'exemple, on a illustr6 a 
la figure 3 (sur laquelle le moule 1 est montr6 dans son 
ensemble, en perspective, sous un angle de vue different) 
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1 • accouplement 15 mont^ a l'extr^it4 d'xane biellette 
allong6e 26, elle-meme raccord^e k son autre extremity, de 
fagon rotative par xin axe 27 approximativement parallele k 
I'axe 8 du moule, au bras 16 solidaire du fond de moule 3- 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de itioulage de recipients a partir de 
preformes en mat^riau thermoplastique par soufflage ou 
etirage-souf flage, ledit dispositif comportant un moule 

(1) en trois parties, a savoir deux demi-moules (2) pour 
le corps du recipient et xin fond de moule (3) pour le fond 
du recipient, les parties inferieures des deux demi-moules 

(2) et la partie sup^rieure du fond de moule (3) 
comportant des moyens (9, 10) mutuellement emboitables, 
dans la position de fermeture du moule, pour assurer la 
rigidite axiale du moule en presence de la pression de 
soufflage, les deux demi-moules (2) etant agences pour 
Stre deplaces l*un par rapport a 1* autre, entre \ine 
position d'ouverture et une position de feinneture, sous 
1' action de moyens d' actionnement commandos par une came 
fixe, 

caracterise en ce cju'il comporte des moyens de liaison 
entre au moins un demi -moule (2) et/ou lesdits moyens 
d' actionnement desdits demi-moules, d'un c6t^, et le fond 
de moule (3), de 1* autre c6te, de mani^re que le 
deplacement du fond de moule (3) soit command^ par le 
deplacement d'au moins un demi -moule (2) et/ou lesdits 
moyens d' actionnement de telle fagon que : 

- lors de 1 ' ouverture du moule, lesdits moyens 
d' actionnement provoquent le debut du deplacement 
d^ecartement mutuei desdits demi-moules jusqu'^ ce que 
lesdits moyens (9^ 10) mutuellement emboitables soient 
liberes I'un de 1' autre, tandis que lesdits moyens de 
liaison demeurent inoperants et que le fond de moule 
reste dans sa position, puis que, tandis c[ue lesdits 
moyens d* actionnement continuent a provoquer la 
poursuite de I'ecartement mutuei des deux demi-moules. 




les moyens de liaison deviennent fonctionnels et 
provoquent le d^placement du fond de moule poiir 
I'ecarter axialeinent desdits deitii-moules, 
et que 

- lors de la fermeture du moule, lesdits moyens 
d'actionneraent provoquent le debut du rapprochement des 
deux demi-moules en m^e , teirps que lesdits moyens de 
liaison commandent le deplacement axial du fond de moule 
jusqu'a sa position entierement relev6e, puis que, 
lesdits moyens de liaison devenant inop^rants, lesdits 
moyens d ■ actionnement finissent de provoquer le 
rapprochement des deux demi-moules I'un centre 1' autre 
avec venue en prise des moyens eraboitables solidarisant 
m^caniquement axialement les deux demi-moules et le fond 
de moule. 

2. Dispositif de raoulage selon la revendication 1, 
caract^ris6 en ce que lesdits moyens de liaison sont 
interposes entre un des demi-moules (2) et le fond de 
moule (3) . 

3 . Dispositif de moulage selon la revendication 2 , 
caract^ris^ en ce que les moyens de liaison con^rennent 
tine bielle de liaison (13) dont les extr^mites sont mtinies 
de moyens d' accouplement k trois degres de liberty en 
rotation pour sa liaison au demi -moule et pour sa liaison 
au fond de moule, respectivement, 

et en ce que la liaison de la bielle (13) avec le fond de 
moule (3) est agencee pour, lors de I'ouverture du moule, 
pivoter librement sous 1 • entrainement du susdit demi -moule 
tandis que les deux demi-moules s ' entrouvrent jusqu'a une 
valeur angulaire (a) pr edetermin^e , puis venir en appui 
centre une butee solidaire du fond de moule (3) lorsque 
les demi-moules (2) s ' entrouvrent sous ladite valeur 
angulaire (a) , et enfin repousser socialement le fond de 



moule (3) lorsque les deux demi-moules (2) achevent leur 
parcours d'ouverture, et inversement lors de la fezmeture 
du moule. 

4. Dispositif de moulage selon la revendication 3/ 
caracterise en ce que les moyens d' accouplement ^ trois 
degxes de liberty en rotation sont des accouplements (14, 
15) a rotule spherique. 

5 . Dispositif de moulage selon la revendication 3 , 
caracterise en ce que les moyens d* accouplement a trois 
degres de liberte comprennent, pour I'un, un accouplement 
a rotule spherique et, pour 1' autre, un accouplement k 
cardan . 

6. Dispositif de moulage selon la revendication 4 
ou 5, caracteris6 en ce que I'extremite inferieure de la 
bielle (13) est li^e par 1 ' accouplement (15) respectif 
avec une biellette (18) articulde en rotation sur un bras 
radial (16) solidaire du fond de moule, ladite but6e 6tant 
constituee par une portion (25) dudit bras (16) . 

7. Dispositif de moulage selon la revendication 6, 
caracterise en ce que la biellette (18) est articul6e sur 
le bras radial (16) par un axe (19) perpendiculaire h 
I'axe du moule. 

8. Dispositif de moulage selon la revendication 6 
ou 7, caracterise en ce que la biellette (18) est realisee 
sous forme d'un sabot massif auquel est lie 1 ' accouplement 
( 15 ) correspondant . 

9. Dispositif de moulage selon I'une quelconque 
des revendi cations 3 a 8, caracterise en ce que des moyens 
(20) de rappel elastique sont accouples au fond de moule 
(3) pour aider au d^placement axial du fond de moule 
depuis sa position d'ouverture jusqu'a sa position de 
f ermeture . 




10. Dispositif de moulage selon I'une quelconque 
des revendications 1 k 9, caract6ris6 en ce que le moule 
(1) est du type portefeuille avec les deux demi-moules (2) 
articul^s en rotation I'un par rapport k 1' autre. 




FIG. 2A 





FIGo 2B 




FIG. 2C 
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